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Verejna zakazka .,Revitalizace arealu byvalvch kasaren Hraneénik — SO 05 - interiér® - vysvétleni
zadavaci dokumentace ¢. 1

V navaznosti na zadost dodavatele o vysvétleni zadavaci dokumentace v souladu s ust. § 98 odst. 3 zakona
¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, v platném znéni, predkladdme dodate¢né informace k vySe
uvedené veiejné zakazce.

Dotaz ¢. 1:

Soucasti ZD je pfiloha smlouvy ¢. 1 PD véetné Technické zpravy, ve které zadavatel na strana & 7 v &asti
A.5.3.9 striktné uvadi, Ze k provadéni hran nabytku musi byt pouZito vyhradné technologie Air-Tec, kterd se
provadi za pouZiti hrany opatfené pred nanesenou polymerovou funkéni vrstvou. Zadavatel prostrednictvim této
technické zpravy tvrdi, Ze se hrana poté nanasi pomoci laserového nebo horkovzduiného agregatu. Dale
zadavatel uvadi prostfednictvim této technické zpravy vyhody pouziti technologie Air-tec:

Pfednosti navafenych hran Air-tec:

- Vysoka kvalita fixace ABS hrany
- Vyrazné vétsi odolnost proti pisobeni vihka

- Nulové riziko odlepeni hrany pisobenim tepla (v pfipadé umisténi nabytku v blizkosti zvy$eného zdroje tepla, jako nap¥.
slunecni zafeni, nebo vytdpéni mistnosti atd).

- Vizudini hledisko - spoj je bezesparovy

Vtéto &asti uvadi ale také zadavatel omezeni poufiti této technologie v zakdzce. Uvadi, Ze na hrany
deskového materialu, které nejsou pohledové (napf. korpusy a podkladni desky) — nemusi byt hrana typu air-tec
aplikovédna. Hrany téchto prvkd budou typu ABS tl. 0,5 mm.

UchazeC se domniva, Ze tento poZadavek zadavatele pouZit technologii nanaseni hran bez poufiti lepidla je

v rozporu se zakonem ¢&. 134/2016 Sb., o zaddvani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjsich predpisti (dale jen
ZZV2).
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Je tfeba predné fici, Ze jiz v technické zpravé je chybné vysvétleno poutiti technologie Air-tec. Technologie air-
tec je technologie, kterd pouziva pravé k nanaseni hran bez lepidel horkovzdusny agregat. Laserova technologie
laserovy agregat. Neni tedy pravda, jak je v technické zpravé uvedeno, Ze Air-tec je technologie, ktera pouziva
k nanaseni hrany laserovy nebo horkovzdusny agregat.

Z technické zprdvy a pfedevsim z odstavce 3.1 a 3.2 vyzvy k podani nabidek je patrné, Ze zadavatel striktné
nafizuje uchazedi pouiiti urité technologie nanaseni ABS hran a tim se stavi role instituce, ktera propaguje tuto
technologii. Oproti jakému jinému provedeni ABS hran je jim poZadovana technologie vyhodnéjsi viak zadavatel
neuvadi. Zadavatel pfedné neuvadi parametry hrany, které ocekdva a ani rozdilné parametry od jinych
technologii. Timto vnucenym poZadavkem automaticky zadavatel vyluCuje pouZiti alternativni technologie
nanaseni ABS hran za spinéni pozadavkd dle CSN a EN norem a tim i urdité uchazede, ktefi nedisponuji vyse
pozadovanymi technologiemi a nemohou podat nabidku, pfestoze by splfiovali funkcni, pevnostni i kvalitativni
poZadavky na provedeni ABS hran.

Uchaze¢ se domniva, Ze zadavatel by ani nemél definovat parametry hran a typ pouzité technologie, ale mél
by definovat parametry prostiedi pomoci fyzikdlnich veli¢in, ve kterém bude nabytek pouzivan. Tyto pozadované
parametry vSak nejsou nikde v technické zpravé ani ve vyzvé uvedeny. Pokud tedy zadavatel stavi nutnost pouZiti
technologii nanaseni hran bez lepidel na uvedeni jejich pfednosti, které jsou pouze obecnym konstatovdnim,
nikoliv faktickym porovnanim, nelze toto uvedeni prednosti brat jako brany argument poufZiti téchto technologii.
Uchaze¢ se domniva, Ze pro dosaZeni téchto prednosti lze pouzit taktéZ technologii nanaseni tavnym lepidlem
PUR. Lepidla PUR maji jednak vy3si odolnost proti vihkosti neZ pfi pouZiti laserové nebo horkovzdusné
technologie, odolavaji teplotnimu namahani od cca -30 °C aZ do cca 140 °C diky pravé chemickému zesitovani PUR
lepidla. Béiné zdroje tepla v mistnostech a slunelni zafeni nemuizZe takto vysokych teplot dosahnout. Je tedy
ziejmé, Ze i PUR lepidlo Ize uplatnit, pokud chceme kvalitni pevny spoj odolny vodé a vihkosti a |épe odolny
teplotnimu namahani. Jedinym diivodem, pro¢ projektant, potaZzmo zadavatel poiaduje technologii bez poufiti
lepidla je nulova spara (pouzitim PUR lepidla vznika témér nulova spara) mezi hranou a deskovym materialem.
Tento divod plyne z tvrzeni, Ze technologii Air-tec je nutné pouZit pouze na pohledovych hrandch, na ostatnich
nepohledovych c¢astech ndbytku to nutné neni. Timto tvrzenim projektant potazmo zadavatel popira ostatni
dGvody (vysoka fixace hran, vyrazné vyssi odolnost proti vlhkosti, vyssi teplena odolnost) pro¢ laserovou
technologii nanaseni hran nebo air-tec technologii poZaduje.

V zadavaci dokumentaci ale zadavatel nedefinoval pozadavky na ABS hranu, resp. ani poZadavky na jeji
parametry. Zadavatel také uvadi v dok. pfiloha smlouvy ¢. 1 PD Technicka zprava (soucasti ZD), Ze uchazet je
povinen dodriovat ur¢ité ustanoveni €SN a EN norem. JelikoZ tyto normy nedefinuji technologie nanaseni, ale
pouze poZaduji parametry nabytku takové, aby odpovidali bezpecnostnim a technickym vlastnostem, je moiné
misto technologie nandseni laserem nebo horkym vzduchem pouZit konvenéni nanaseni ABS hran pomoci ABS
hrany a tavného lepidla. Estetické hledisko nelze brat v potaz, protoZe to normy CSN a EN nefesi — nedefinuji
viditelnost nebo neviditelnost spary mezi ABS hranou a deskou. ProtoZe se jedna o VZ a uchazeli nabizeji
produkty podle CSN a EN norem, nesmi zadavatel odmitnout i jiné alternativni fe$eni naneseni ABS hran, které dle
téchto norem splni taktéz kvalitativni, bezpecnostni a technické vlastnosti, pokud je zadavatel pfesnéji nedefinuje
nebo neodlvodni pouziti urcité technologie. VZD vSak neni odlvodnéna nutnost poufZiti laserové nebo
horkovzdudné technologie naneseni ABS hran a nebyly ani definovany pozadavky na parametry ABS hran
v souvislosti s prostfedim, ve kterém bude nabytek pouZivan.

Z vyse uvedené plyne, Ze zadavatel taktéZ neopravnéné a vrozporu § 6 a nasledné i s § 36 odst. 1 ZZVZ
zakomponoval tyto poZadavky na pouZiti téchto technologii do technické kvalifikace, coZ je z pohledu uchazede
nepfipustné. V tomto pfipadé se dle uchazece jedna o tzv. skrytou diskriminaci a porusuje se timto § 6 odst. 1 a2
ZZVZ. Vtéchto odstavcich se jasné fikd, 7e ve vztahu k dodavatelm musi zadavatel dodriovat zasadu
transparentnosti a pfimérenosti a dale zésadu rovného zachazeni a zakazu diskriminace.

Jak uvadi Krajsky soud v Brné ve svém rozhodnuti 62 Ca 9/2007-104 ze dne 11. Rijna 2007 a Nejvyssi spravni
soud mu dal za pravdu v rozsudku 1 Afs 20/2008-152 ze dne 5. Cervna 2008 za skrytou formu nepfipustné
diskriminace v zadavacich fizenich je tfeba povaZovat postup, kterym zadavatel znemozni nékterym dodavateliim
uchazet se o vefejnou zakazku nastavenim takovych kvalifikaénich predpokladd, kdy poZadovana uroven
technické zpuUsobilosti je ,zjevné nepfiméfenad ve vztahu k velikosti a technické naro&nosti konkrétni verejné
zakazky“, pficems? je zfejmé, Ze pravé pro takto nastavené kvalifikacni predpoklady mohou vefejnou zakazku splnit
jen néktefi z dodavatel (potencidinich uchaze&d), ktefi by jinak (bez takto nastavenych pfedpokladi) byli k plnéni
predmétu vefejné zakazky objektivné zpiisobilymi.
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Vtomto pfipadé se jednd o poZadovani urtitych technologii nanaseni hran pouze za Gtelem estetického
vzhledu (pfestoze CSN a EN normy esteticky vzhled nefedi) a také za Gcelem umysiné zuZit okruh uchazeél o tuto
zakazku, nebot tyto technologie nejsou v béiné praxi natolik roziifené nikoliv z davodu vysich energetickych
ndroki, ale pfedeviim z divodu vy33ich pofizovacich nakladi. Dalsim ddvodem, pro¢ nejsou technologie pro
nanaseni hran bez lepidel prozatim tolik roz&ifeny omezeny vybér standardnich barev a dievodekorii.

Uchazec Zad4 zadavatele o Upravu ZD dokumentace tak, aby byla v souladu se zdkonem ¢&. 134/2016 Sb., o
zadavani vefejnych zakdzek, ve znéni pozdéjsich predpisti, konkrétné s § 6 a s § 36 odst. 1 tohoto zakona.

Dékuji za odpovéd’

Odpovéd €. 1:
Zadavatel pozaduje a projektant preferuje (a proto navrhuje) bezesparovy spoj navafenim hrany na dilec

prave proto, aby byla eliminovana vrstva lepidla mezi deskou a hranou, kde vzniké prostor pro usazovani
necistot a tudiz nasledné, béhem uzivani nabytku dochazi v misté vrstvy lepidla ke zviditelnéni spary.

Vétsina nabytku je urCena zejména pro vybaveni Saten, dale pro kancelafe, instruktazni mistnost aj., tedy
prostory, kde jsou zvySené naroky na udrzbu - a dochazi k ¢astéjsimu kontaktu nabytku s vodou a ¢isticimi
prostfedky. Vzhledem k velkému provozu (objekt je uréen k provozovani meéstskou policii Ostrava,
uzivatelem arealu je hasi¢sky zachranny sbor Moravskoslezského kraje), pokladame z hlediska hygienického
a provozniho, dlouhodobé Zivotnosti, trvanlivosti spojl, bezesparové provedeni hran za kvalitné&jsi.

Pozadavek na dany technologicky postup je dnes naprosto bézny tfeba u nemocni¢niho nebo laboratorniho
nabytku a rovnéz u staveb, jejichz uzivatelem je HZS MSK. U vSech ostatnich technologii na bazi lepidla
(napt. EVA, PUR, POLYOLEFIN), nelze viditelnosti spary zabranit. Navic bezesparova technologie je na
ceském trhu vice nez 5 let, a jak jsme si mohli ovéfit u nékterych dodavatelt dfevoobrabécich strojl, pouziva
tento systém jiz cela fada Ceskych firem a v zahranici se jiz jedna o naprosto bézny pozadavek.

Stale se zvysujici naroky na kvalitu a design nabytku pfispivaji k vyvoji novych technologii. Napi. bylo
vyvinuto zatizeni "HOT-AIR-SYSTEM", které diky pouziti horkého vzduchu a laserovych koextrudovanych
hran dokaze spojit hranu s dilcem bez pouziti lepidla. Hrany jsou dvouvrstvé, pficemz funkéni barevné
sladéna polymerova vrstva je na zadni stran¢. Pomoci horkého vzduchu se funk¢ni vrstva roztavi a polymer
se spoji s dilcem. Vysledek: perfektni, trvaly spoj bez spary a vyrazné zvysena odolnost na zmény vlhkosti a
tepla. Technologii horkého vzduchu mohou byt doplnény i starsi olepovacky hran bez vyrazného zasahu do
stroje (nutnost doplnéni agregatu). VSechny pavodni funkce stroje zlstanou nezménény a prechod z
konvencniho lepidlového systému na horky vzduch je jednoduchy a rychly.

K Vasi pfipomince, Ze vybér hran je omezen na vybér barev a dfevodekoru, musime nesouhlasit. Ovétenim u
tii dodavatelti hran jsme byli ubezpeceni, Ze jsou schopni tyto hrany dodat ke v§em plo$nym materialim na
trhu.

K dotazu na hrany, které nemusi byt v bezesparovém provedeni - upozornujeme, ze se jednd o hrany, které
nejsou viditelné (ve smyslu pohledové), a kde ma hrana slouzit jen k uzavieni jadra ploSného materialu.
Parametry na hrany ABS jsou uvedeny v privodni a technické zpravé v bodé A.5.3.9. Hrana DTDL.

S ptipominkou, Ze se jednd o diskriminaci, musime nesouhlasit, protoze se nejedna o prvek, ktery by byl
chranén patenty, ¢i jinym dusevnim vlastnictvim, ale jde o zcela béZnou technologii dostupnou pro kazdého
vyrobce nabytku a navic od kteréhokoliv vyrobce dievoobrabécich strojit.

Zavérem dodavame, ze jsme si védomi toho, ze PUR lepidla maji ze vSech lepidel, ur¢enych na olepovani
hran, nejlepsi fyzikalni vlastnosti. Navrzeny nabytek vSak nebude vystaven extrémnim teplotdm ani
mrazum, takze fyzikalni hledisko lepeného spoje neni pro nas prioritni. Upfednostiiujeme hledisko designové
a provozni, tj. minimalni, nejlépe nulovou sparu mezi deskou a hranou. A nemén¢ dtlezitym pozadavkem na
poptavany nabytek je zdravotni nezdvadnost pouzitych material, coZ PUR lepidlo, vzhledem k obsahu
karcinogenniho difenylmethandiisokyanatu, nespliiuje.
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Na zaklad¢ vyse uvedeného konstatujeme, ze zadavaci dokumentace je v souladu se zakonem ¢. 134/2016
Sb., o zadavani vefejnych zakazek, a jejim ti¢elem neni zazit okruh dodavatelt, ale obdrzet kvalitni vyrobky
v souladu s novymi standardy ve vyrob¢ nabytku.

Zadavatelem poskytnuté vysvétleni zadavaci dokumentace €. 1 je pro zpracovani nabidky zavazné.

S pozdravem

Ing. Eva Seborska
vedouci odboru
vetejnych zakazek a kapitadlovych tcasti
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